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Муфты для валов

Характеристики
FFX
•	 Крутящий момент до 14675 Nm на 6 полюсных 
двигателях

•	 Угловая погрешность 4°, лидирующий в своем классе 
показатель

•	 Очень хорошее ударопоглощение - угол скручивания 
муфты 12°

•	 Замена шины может быть произведена без сдвига 
первичного двигателя или приводной машины

•	 Возможность визуального осмотра шин для 
выявления признаков износа

•	 Благодаря нулевому люфту муфты FFX идеально 
подходят для работы в реверсивном режиме, 
поскольку рабочий корд вращается в двух 
направлениях. Реверсивные двигатели не являются 
проблемой

•	 Во всем ассортименте муфт используются стальные 
фланцы и кольца крепления для обеспечения 
превосходного зажима шины и кольца крепления

•	 Имеются в наличии огнеупорные и антистатические 
шины

•	 Не нужна смазка
•	 Доступны фланцы с отверстием под коническую 
втулку и фланцы с базовым (черновым) отверстием

HRC
•	 Разработаны для использования с двигателями 
стандарта IEC, разработанного Международной 
комиссией по электротехнике

•	 Крутящий момент до 3150 Nm
•	 Хорошие ударопоглощающие свойства
•	 Быстрый и простой монтаж с коническими втулками
•	 Имеются в наличии фланцы с базовым (черновым) 
отверстием

•	 Доступны огнеупорные и антистатические элементы

•	 Ступицы из высококлассного чугуна
•	 Работа в безотказном режиме

NPX
•	 Разработаны в соответствии с промышленными 
стандартами

•	 Доступны фланцы исполнением из трех частей, что 
позволяет менять сегменты, не затрагивая приводной 
или ведомый вал

•	 Высокие показатели торсионной эластичности
•	 Возможность работы на высоких скоростях
•	 Подходит для применения с электродвигателями 
стандарта IEC

•	 Фланцы с отверстием под коническую втулку и с 
базовым (черновым) отверстием

RPX
•	 Разработаны в соответствии с промышленными 
стандартами

•	 Высокий крутящий момент
•	 Фланцы с отверстием под коническую втулку и с 
базовым (черновым) отверстием

•	 Доступны элементы 92° твердости по Шору (желтая 
маркировка) и 98° твердости по Шору (красная 
маркировка) 

•	 Полная машинная обработка поверхностей

ЗАЖИМНЫЕ
•	 Соответствуют международным стандартам
•	 Низкая стоимость, широкий ассортимент размеров с 
диаметром от 16 мм до 127 мм

•	 Доступны огнеупорные и антистатические элементы

ЦЕПНЫЕ
•	 Высокий крутящий момент
•	 Диаметры отверстий от 12 мм до 150 мм
•	 Полностью герметичный корпус с ‘O’-образными 
кольцами
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Процедура выбора шинной муфты

Эксплуатационный показатель.	1]	 		
Из таблицы 1 на стр.227, выберите эксплуатационный 
показатель, соответствующий применению

Расчетная проектная мощность.2]	 			 
Умножьте показатель потребляемой мощности рабочей 
машины (в кВт) на эксплуатационный показатель (шаг 1), 
чтобы получить расчетную проектную мощность. 		
Если потребляемая мощность неизвестна, используйте 
мощность первичного двигателя.

Выбор размера шинной муфты.3]	 			 
Перейдите к таблице 2 на стр. 227.	 	 	
	Двигайтесь по левому вертикальному столбцу таблицы до 
необходимого значения скорости. 
Двигайтесь по горизонтали от строки скоростей 
до достижения значения мощности равного или 
превышающего расчетную проектную мощность (шаг 
2). Двигайтесь по вертикали вверх по столбцу, где будет 
указан правильный размер шинной муфты.

Размеры отверстий.4]	 					   
На основании таблицы размеров на стр. 228 убедитесь, 
что выбранная муфта соответствует размерам валов.  

Пример выбора шинной муфты

Необходимо выбрать шинную муфту Challenge для 
приведения в действие поршневого насоса от двигателя со 
скоростью вращения 980 об./мин., 30 кВт. Насос потребляет 24 
кВт и работает в течение 18 часов в день.
Диаметр вала двигателя составляет 60 мм, диаметр вала насоса 
- 55  мм.
Для обоих валов необходимы фланцы с конической втулкой.

Эксплуатационный показатель.1]	 			 
	Исходя из таблицы 2 на стр. 227, эксплуатационный 
показатель для используемой комбинации составляет 1.9

Расчетная проектная мощность.2]	 			 
На основании значения потребляемой мощности насоса, 
расчетная проектная мощность составит 24 x 1.9 = 45.6 
кВт

Выбор размера шинной муфты.3]	 			 
Перейдите к таблице 2 на стр. 227	 	 	
Двигаясь вниз и интерполируя требуемую скорость 980 
об./мин., получается, что FFX 090 будет передавать 50.6 
кВт, что превышает требуемые 45.6 кВт, которые мы 
вычислили в шаге 2)

Размеры отверстий.4]	 					   
Исходя из размеров, приведенных в таблице на стр.228, 
видно, что для обоих типов фланцев ‘F’ и ‘H’ на муфте FFX 
090 требуется коническая втулка размером 2517, которая 
доступна с размерами отверстий, соответствующими 
валам, используемым в данной комбинации.

Шинная муфта FFX
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Таблица 2, Номинальные мощности (кВт) 

Особые условия
При применении в условиях наличия ударной 
нагрузки, вибрации и пульсации крутящего момента  
– проконсультируйтесь со специалистами Challenge

Тип первичного двигателя
‘плавный’ пуск ‘жесткий’ пуск

Электродвигатели и другие первичные  
двигатели с плавным пуском

Двигатели внутреннего сгорания

Тип рабочей машины
количество часов работы в день

менее 10 10 - 16 более 16 менее 10 10 - 16 более 16

Равномерная нагрузка:
мешалки легкой серии, ленточные конвейеры для 
песка и т.п., вентиляторы до 7.5 кВт, центробежные 
компрессоры и насосы 

0.8 0.9 1.0 1.3 1.4 1.5

Умеренная нагрузка:
мешалки для растворов различных плотностей, 
ленточные конвейеры (неравномерная нагрузка), 
вентиляторы более 7.5 кВт, другие роторные 
компрессоры и насосы, генераторы, станки, 
печатные машины, стиральные машины, роторные 
экраны, роторное деревообрабатывающее 
оборудование

1.3 1.4 1.5 1.8 1.9 2.0

Большая нагрузка:
поршневые компрессоры и насосы, нагнетательные 
вентиляторы, конвейеры тяжелой серии, такие как 
винтовые, ковшовые и т.п., молотковые дробилки, 
мельницы тонкого помола, прессы, ножницы, 
перфораторы, оборудование для производства 
резиновых изделий

1.8 1.9 2.0 2.3 2.4 2.5

Сверхтяжелая нагрузка:
дробилки – вращательные, щековые, валковые 
и т.д., прокатные станы, лощильные прессы, 
карьерная техника, вибросита

2.3 2.4 2.5 2.8 2.9 3.0

Таблица 1, Эксплуатационные показатели

Все номинальные мощности соответствуют постоянному крутящему моменту
Интерполируйте скорости, отсутствующие в списке

Скорость 
вращения 
(об./мин.)

FFX
40

FFX
50

FFX
60

FFX
70

FFX
80

FFX
90

FFX
100

FFX
110

FFX
120

FFX
140

FFX
160

FFX
180

FFX
200

FFX
220

FFX
250

100 0.28 0.87 1.58 2.59 4.06 5.16 6.83 9.09 14.2 26.7 41.8 65.4 96.8 120 154
500 1.41 4.36 7.88 12.9 20.2 25.7 34.1 45.4 71.4 134 209 327 484 601 767
700 1.97 6.10 11.0 18.1 28.4 36.0 47.7 63.6 99.8 187 292 458 678 842 1074
720 2.02 6.26 11.3 18.6 29.2 37.1 49.1 65.4 103 192 301 471 697 866 1104
800 2.25 6.97 12.5 20.7 32.4 41.2 54.5 72.3 114 214 334 523 775 962 1227
900 2.53 7.84 14.1 23.3 36.5 46.3 61.4 81.8 128 241 376 589 872 1082 1380
960 2.69 8.36 15.1 24.8 38.9 49.4 65.5 87.3 137 257 401 628 929 1154 1472

1000 2.81 8.71 15.7 25.9 40.6 51.5 68.2 90.9 143 267 419 655 968 1203 1534
1200 3.37 10.4 18.9 31.0 48.6 61.8 81.8 109 171 321 502 785 1162 - -
1400 3.93 12.2 22.0 36.2 56.8 72.1 95.5 127 200 375 585 916 - - -
1440 4.04 12.5 22.6 37.2 58.4 74.2 98.3 131 206 385 602 942 - - -
1500 4.21 13.0 23.6 38.8 60.9 77.3 102 136 214 401 627 982 - - -
1800 5.05 15.6 28.3 46.5 73.0 92.7 123 164 257 481 - - - - -
2000 5.62 17.4 31.5 51.8 81.1 103 136 182 286 - - - - - -
2500 7.02 21.7 39.3 64.7 102 129 145 - - - - - - - -
2880 8.08 25.0 45.3 74.5 117 149 - - - - - - - - -
3000 8.42 26.1 47.2 77.6 122 155 - - - - - - - - -
3500 9.82 30.4 55.1 90.6 - - - - - - - - - - -
4000 11.2 34.8 63.0 - - - - - - - - - - - -
4500 12.6 39.1 - - - - - - - - - - - - -
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Notes
 # =	 вес половины муфты.	 	

* =	 M - половина расстояния между торцами фланцев	 	 	
 
	 Доступны огнеупорные и антистатические шины - проконсультируйтесь со специалистами Challenge

	 Стандартные шины Challenge изготавливаются из натуральной резины с рабочей температурой оболочки от -50°C до +50°C.
	 Шины Challenge конструкции FRAS (Fire Resistant Anti Static - огнеупорные антистатичные) изготовлены из хлоропреновой 
резины и имеют рабочую температуру оболочки от -15°C до +70°C

	 Все 	фланцы Challenge FFX изготовлены из стали марки C45

Размер
муфты

Размер
стулки

Макс.отверстие Базовое
отверст.

Шины F и H Тип B Вес#
кгсМетрич. Дюйм. A B C M * F D F D

040B - 32 - 12 104 - 82 11.0 - - 33 22 0.84
040F 1008 25 1" - 104 - 82 11.0 33.0 22 - - 0.84
040H 1008 25 1" - 104 - 82 11.0 33.0 22 - - 0.84
050B - 38 - 15 133 79 100 12.5 - - 45 32.5 1.26
050F 1210 32 1.1/4" - 133 79 100 12.5 37.5 25 - - 1.26
050H 1210 32 1.1/4" - 133 79 100 12.5 37.5 25 - - 1.26
060B - 45 - 18 165 103 124.5 16.5 - - 55 38.5 2.10
060F 1610 42 1.5/8" - 165 103 124.5 16.5 41.5 25 2.10
060H 1610 42 1.5/8" - 165 103 124.5 16.5 41.5 25 2.10
070B - 50 - 22 187 80 142 11.5 - - 46.5 35 3.26
070F 2012 50 2" - 187 80 142 11.5 44.5 33 - - 3.26
070H 1610 42 1.5/8" - 187 80 142 11.5 42.5 31 - - 3.15
080B - 60 - 25 211 98 165 12.5 - - 55 42.5 5.15
080F 2517 65 2.1/2" - 211 98 165 12.5 58.5 46 - - 5.15
080H 2012 50 2" - 211 98 165 12.5 45.5 33 - - 4.83
090B - 70 - 28 235 108 187 13.5 - - 63.5 50 7.46
090F 2517 65 2.1/2" - 235 108 187 13.5 59.5 46 - - 7.35
090H 2517 65 2.1/2" - 235 108 187 13.5 59.5 46 - - 7.35
100B - 80 - 32 254 120 214 13.5 - - 70.5 57 10.4
100F 3020 75 3" - 254 120 214 13.5 65.5 52 - - 10.4
100H 2517 65 2.1/2" - 254 120 214 13.5 59.5 46 - - 9.87
110B - 90 - 30 279 134 232 12.5 - - 70.5 58 13.1
110F 3020 75 3" - 279 134 232 12.5 64.5 52 - - 12.3
110H 3020 75 3" - 279 134 232 12.5 64.5 52 - - 12.3
120B - 100 - 38 314 143 262 14.5 - - 84.5 70 17.7
120F 3525 100 4" - 314 140 262 14.5 80.5 66 - - 17.3
120H 3020 75 3" - 314 140 262 14.5 66.5 52 - - 16.7
140B - 130 - 75 359 178 313 16.0 - - 110 94 23.3
140F 3525 100 4" - 359 178 313 16.0 82.0 66 - - 23.4
140H 3525 100 4" - 359 178 313 16.0 82.0 66 - - 23.4
160B - 140 - 75 402 197 347 15.0 - - 117 102 37.6
160F 4030 115 4.1/2" - 402 197 347 15.0 92.4 77.4 - - 34.1
160H 4030 115 4.1/2" - 402 197 347 15.0 92.4 77.4 - - 34.1
180B - 150 - 75 470 205 396 23.0 - - 137 114 51.6
180F 4535 125 5" - 470 205 396 23.0 112.0 89 - - 44.3
180H 4535 125 5" - 470 205 396 23.0 112.0 89 - - 44.3
200B - 150 - 85 508 206 433 24.0 - - 138 114 61.1
200F 4535 125 5" - 508 206 433 24.0 113.0 89 - - 56.3
200H 4535 125 5" - 508 206 433 24.0 113.0 89 - - 56.3
220B - 160 - 85 562 224 472 27.5 - - 154.5 127 83.6
220F 5040 125 5" - 562 224 472 27.5 129.5 102 - - 75.6
220H 5040 125 5" - 562 224 472 27.5 129.5 102 - - 75.6
250B - 190 - 88 628 254 532 28.5 - - 160.5 132 109.0
250F 5040 125 5" - 628 254 532 28.5 155.5 127 - - 106.0
250H 5040 125 5" - 628 254 532 28.5 155.5 127 - - 106.0

Данные для шинной муфты FFX  
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Допускается 
одновременное
максимальное

смещение
во всех плоскостях.

Базовое 
отверстие 

B

Конический 
фланец  

H

Конический 
фланец  

F

Размеры от 040 до 060 Размеры от 070 до 250

Данные шинной муфты FFX  

Монтаж муфты FFX и рабочие данные

Примечание. Все гибкие шины могут иметь угловое смещение до 4°.
	            * Понятие “осевая игра” имеет другое название - “осевое смещение”

	Размер	 Расстоян. 	 Зазор	 Номинал.	 Макс.	 Макс.	 Макс.	 Зажимные	 	
	муфты	 между	 между	 крутящий	 ско-	 паралл.	  “осевая	 винты	 	
		 торцами	 концами	 момент	 рость	 смещение	   игра”*	 Размер	 Крутящ.
		 фланца   	 шины	 Nm	 об./мин.	 	 	 	 момент	
                       (мм)         (мм) 	 	 	 	 	 	 Nm

	 40	 22	 2	 24	 4500	 1.1	 1.3	 M6	 15	
	 50	 25	 2	 66	 4500	 1.3	 1.7	 M6	 15	
	 60	 33	 2	 127	 4000	 1.6	 2.0	 M6	 15	
	 70	 23	 3	 250	 3600	 1.9	 2.3	 M8	 24	
	 80	 25	 3	 375	 3100	 2.1	 2.6	 M8	 24	
	 90	 27	 3	 500	 3000	 2.4	 3.0	 M10	 40	
	 100	 27	 3	 675	 2600	 2.6	 3.3	 M10	 40	
	 110	 25	 3	 875	 2300	 2.9	 3.7	 M10	 40	
	 120	 29	 3	 1330	 2050	 3.2	 4.0	 M12	 50	
	 140	 32	 5	 2325	 1800	 3.7	 4.6	 M12	 55	
	 160	 30	 5	 3770	 1600	 4.2	 5.3	 M16	 80	
	 180	 46	 6	 6270	 1500	 4.8	 6.0	 M16	 105	
	 200	 48	 6	 9325	 1300	 5.3	 6.6	 M16	 120	
	 220	 55	 6	 11600	 1100	 5.8	 7.3	 M20	 165	
	 250	 59	 6	 14675	 1000	 6.6	 8.2	 M20	 165	

®

Базовое 
отверстие 

B

Конический 
фланец  

H

Конический 
фланец  

F
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Очистить все детали от загрязнений1]	

Неплотно соедините кольца крепления с фланцами, затем 2]	
установите фланцы на валах

Перемещайте фланцы вдоль валов, пока не получите 3]	
размерности  ‘M’ (см. таблицу 3). Убедитесь в наличии 
достаточного зазора между концами вала, необходимого для 
обеспечения осевого перемещения в любую сторону

Проверьте выравнивание в параллельной и угловой 4]	
плоскостях и убедитесь, что валы выровнены с максимально 
возможной точностью – чем выше точность выравнивания, 

тем меньше износ шины. См. таблицу 3, в которой 
приведены значения смещений

Установите шину в зазоре между фланцем и кольцом 5]	
крепления. Убедитесь, что буртик шины правильно 
расположен. В случае правильной посадки, зазор шины 
должен соответствовать значению, приведенному в табл. 4

Поочередно и постепенно затяните винты кольца крепления 6]	
до достижения правильного момента затяжки (см. таблицу 3)

Инструкция по монтажу

Фланец

Внешнее 
кольцо 
крепления

M

Фланец

Внутреннее 
кольцо крепления

M

Фланец

Внешнее 
кольцо 
крепления

M

Фланец

Внутреннее 
кольцо крепления

M

	                                от 040	 от 070	 от 140	 от 180
Размер муфты FFX	 до	 до	 до	 to
	 	 060	 120	 160	 250

	 Зазор шины	 2	 3	 5	 6

Таблица 3

Таблица 4

Монтаж FFX

	 Размер муфты FFX	 040	 050	 060	 070	 080	 090	 100	 110	 120	 140	 160	 180	 200	 220	 250

	 Параллельное смещение	 1.0	 1.3	 1.6	 1.9	 2.1	 2.4	 2.6	 2.9	 3.2	 3.7	 4.2	 4.8	 5.3	 5.8	 6.6
	 Осевое смещение (осевая игра)	 1.3	 1.7	 2.0	 2.3	 2.6	 3.0	 3.3	 3.7	 4.0	 4.6	 5.3	 6.0	 6.6	 7.3	 8.2
	 Угловое смещение	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°	 4°
	 Размерность M	 22	 25	 33	 23	 25	 27	 27	 25	 29	 32	 30	 46	 48	 55	 59
	 Мом.затяжки винта кольца крепл. - Nm	 15	 15	 15	 24	 24	 40	 40	 40	 50	 55	 80	 105	 120	 165	 165
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Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.

Процедура выбора муфты HRC

Эксплуатационный показатель1]	 			 
	Из таблицы 1 на стр. 232, выберите эксплуатационный 
показатель, соответствующий применению

Расчетная проектная мощность2]	 			 
Умножьте показатель потребляемой мощности рабочей 
машины (в кВт) на эксплуатационный показатель (шаг 
1), чтобы получить расчетную проектную мощность. 
Если потребляемая мощность неизвестна, используйте 
мощность первичного двигателя.

Выбор размера муфты HRC3]	 				  
Перейдите к таблице 2 на стр. 232.	 	 	
	Двигайтесь по левому вертикальному столбцу таблицы 
до необходимого значения скорости. Интерполируйте 
скорости, отсутствующие в списке. 
Двигайтесь по горизонтали от строки скоростей 
до достижения значения мощности равного или 
превышающего расчетную проектную мощность (шаг 
2). Двигайтесь по вертикали вверх по столбцу, где будет 
указан правильный размер муфты HRC.

Размеры отверстий4]	 					   
На основании таблицы размеров на стр. 233, убедитесь, 
что выбранная муфта соответствует размерам валов. 

Пример выбора муфты HRC

Необходимо выбрать муфту HRC Challenge для соединения 
двигателя (11 кВт, 970 об./мин.) со станком, который работает в 
течение 16 часов в день.
Диаметр вала двигателя составляет 42 мм и диаметр вала 
станка - 38 мм
Для обоих валов необходимы фланцы с конической втулкой.

Эксплуатационный показатель1]	 			 
Исходя из таблицы 1 на стр. 232,  эксплуатационный 
показатель для используемой комбинации составляет 2.00

Расчетная проектная мощность	2]	 		
Поскольку потребляемая энергия станка неизвестна, 
выбор муфты осуществляется на основании мощности 
двигателя.	 Расчетная проектная мощность составляет 
11 x 2.00 = 22.0 кВт

Выбор размера муфты HRC3]	 				     
Перейдите к таблице 2 на стр. 232.	 	 	
	Двигаясь вниз и интерполируя требуемую скорость 970 
об./мин., получается, что HRC 130 будет передавать 
32.0 кВт, что превышает требуемые 22.0 кВт, которые мы 
вычислили в шаге 2)

Размеры отверстий4]	 					   
Исходя из размеров, приведенных в таблице на стр. 233, 
видно, что для фланцев муфты HRC 130 необходима 
коническая втулка размером 1610, которая доступна 
с размерами отверстий, соответствующим валам, 
используемым в данной комбинации.
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Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.

Тип рабочей машины

Тип первичного двигателя
‘плавный’ пуск ‘жесткий’ пуск

Электродвигатели и другие первичные  
двигатели с плавным пуском

Двигатели внутреннего сгорания

количество часов работы в день

менее 10 10 - 16 более 16 менее 10 10 - 16 более 16

Равномерная нагрузка:
мешалки легкой серии, ленточные конвейеры для 
песка и т.п., вентиляторы до 7.5 кВт, центробежные 
компрессоры и насосы 

1.0 1.12 1.25 1.25 1.40 1.60

Умеренная нагрузка:
мешалки для растворов различных плотностей, 
ленточные конвейеры (неравномерная нагрузка), 
вентиляторы более 7.5 кВт, другие роторные 
компрессоры и насосы, генераторы, станки, 
печатные машины, стиральные машины, роторные 
экраны, роторное деревообрабатывающее 
оборудование

1.5 1.75 2.00 2.00 2.25 2.50

Большая нагрузка:
поршневые компрессоры и насосы, нагнетательные 
вентиляторы, конвейеры тяжелой серии, такие как 
винтовые, ковшовые и т.п., молотковые дробилки, 
мельницы тонкого помола, прессы, ножницы, 
перфораторы, оборудование для производства 
резиновых изделий

2.50 2.75 3.00 3.00 3.50 4.00

Таблица 1, Эксплуатационные показатели

Особые условия
При применении в условиях наличия 
ударной нагрузки, вибрации и пульсации 
крутящего момента  – проконсультируйтесь со 
специалистами Challenge

Скорость 
вращения 
(об./мин.)

70 90 110 130 150 180 230 280

100 0.33 0.84 1.68 3.30 6.28 9.95 20.9 33.0
500 1.65 4.20 8.40 16.5 31.4 49.8 105 165
700 2.31 5.88 11.8 23.1 44.0 69.7 146 231
720 2.37 6.05 12.1 23.8 45.2 71.6 150 238
800 2.64 6.72 13.4 26.4 50.3 79.6 167 264
900 2.97 7.56 15.1 29.7 56.5 89.6 188 297
960 3.17 8.06 16.1 31.7 60.3 95.5 201 317

1000 3.33 8.40 16.8 33.0 62.8 99.5 209 330
1200 3.96 10.1 20.2 39.6 75.4 119 251 396
1400 4.62 11.8 23.5 46.2 87.9 139 293 462
1440 4.75 12.1 24.2 47.5 90.4 143 301 475
1500 4.95 12.6 25.2 49.5 94.2 149 314 495
1800 5.94 15.1 30.2 59.4 113 179 376 594
2000 6.60 16.8 33.6 66.0 126 199 418 660
2500 8.25 21.0 42.0 82.5 157 249 523 -
2880 9.50 24.2 48.4 95.0 181 287 - -
3000 9.90 25.2 50.4 99.0 188 299 - -
3500 11.6 29.4 58.8 116 220 348 - -
4000 13.2 33.6 67.2 132 251 - - -
4500 14.9 37.8 75.6 149 283 - - -
5000 16.5 42.0 84.0 - - - - -

Таблица 2, Номинальные мощности (кВт) 		

Все номинальные мощности соответствуют постоянному крутящему моменту
Интерполируйте скорости, отсутствующие в списке
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HRC Тип B
	№ муфты	 Макс.	 Базовое	 Размер	 Ширина	 Ширина	
		 отверстие	 отверстие	 винта шпон.	 плеча	 ступицы	
	 	 	 	 паза	 D	 C	

	 70	 32	 8	 M 6	 20	 23.5	
	 90	 42	 10	 M 6	 26	 30.5	
	 110	 55	 10	 M10	 37	 45.5	
	 130	 60	 15	 M10	 39	 47.5	
	 150	 70	 20	 M10	 46	 56.5	
	 180	 80	 25	 M10	 58	 70.5	
	 230	 100	 25	 M12	 77	 90.5	
	 280	 115	 30	 M16	 90	 105.5	

Муфта HRC Тип F и H
	№ муфты	 Размер	 	 	 Ширина	 Ширина	
		 втулки	 Макс. отверст.		 плеча	 ступицы	 	
	 	 	 мм	 дюйм	 D	 C	 	

	 70	 1008	 25	 1”	 20.0	 23.5	 	
	 90	 1108	 28	 1.1/8”	 19.5	 23.5	 	
	 110	 1610	 42	 1.5/8”	 18.5	 26.5	 	
	 130	 1610	 42	 1.5/8”	 18.0	 26.5	 	
	 150	 2012	 50	 2”	 23.5	 33.5	
	 180	 2517	 65	 2.1/2”	 34.5	 46.5	 	
	 230	 3020	 75	 3”	 39.5	 52.5	 	
	 280	 3525	 100	 4”	 51.0	 66.5	

Общие данные для муфт HRC
	Размер	 Номин.	 Общий	 Диам.	 Длина	 	 Деталь	 Параллел.	 Вес	 	Длина в собранном виде
	муфты	 крут.мом.	 диаметр	 ступицы	 в собран.	 Диам. 	 Шир.кольц.	 смещение	 	 	 (L)
	 	 Nm	 A	 B	 виде F	 кольца E	 G	 	 кгс	 FF, FH, HH	 FB,HB	 BB

	 70	 31	 69	 60	 25.5	 31	 18.5	 0.3	 1.00	 65.5	 65.5	 65.5	
	 90	 80	 85	 70	 30.5	 32	 22.5	 0.3	 1.17	 69.5	 76.5	 82.5	
	 110	 160	 112	 100	 45.5	 45	 29.5	 0.3	 5.00	 82.5	 100.5	 119.5	
	 130	 315	 130	 105	 53.5	 50	 36.5	 0.4	 5.46	 89.5	 110.5	 131.5	
	 150	 600	 150	 115	 60.5	 62	 40.5	 0.4	 7.11	 107.5	 129.5	 152.5	
	 180	 950	 180	 125	 73.5	 77	 49.5	 0.4	 16.65	 142.5	 165.5	 189.5	
	 230	 2000	 225	 155	 85.5	 99	 59.5	 0.5	 26.05	 164.5	 202.5	 239.5	
	 280	 3150	 275	 206	 105.5	 119	 74.5	 0.5	 50.05	 207.5	 246.5	 285.5	
Величина углового смещения - до 1 градуса
Вес приведен для муфт FF, FH или HH с зажимными втулками Taper Lock среднего класса.
F относится к следующим комбинациям фланцев: FF, FH, HH, FB, HB, BB.
Эластомерные элементы муфт Challenge HRC изготавливаются из нитрильной резины с рабочей 
температурой оболочек от -40°C до +100°C.

D

B

F

C

E

B DA

F

C
L

B DA

F

C
L

A B A

A

B

D D

C C

A B

E

D

G

C

L

F
Длина в собранном виде

мм или            мм

Монтаж муфты HRCD

B

F

C

E

B DA

F

C
L

B DA

F

C
L

A B A

A

B

D D

C C

A B

E

D

G

C

L

F
Длина в собранном виде

мм или            мм

Фланец F (коническое отверстие)

D

B

F

C

E

B DA

F

C
L

B DA

F

C
L

A B A

A

B

D D

C C

A B

E

D

G

C

L

F
Длина в собранном виде

мм или            мм

Фланец H (коническое отверстие)
D

B

F

C

E

B DA

F

C
L

B DA

F

C
L

A B A

A

B

D D

C C

A B

E

D

G

C

L

F
Длина в собранном виде

мм или            мм

Фланец B (базовое отверстие)



234

Муфты

Муфты NPx

234

Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.

CTC 2010 issue 2 (20.3)

Процедура выбора муфт NPX
Исходя из значений мощности и скорости
1]	 Эксплуатационный показатель
	 Из таблицы 1 на стр.235, выберите эксплуатационный 

показатель, соответствующий используемой комбинации

2]	 Расчетная проектная мощность	  
Умножьте показатель потребляемой мощности рабочей 
машины (в кВт) на эксплуатационный показатель (шаг 
1), чтобы получить расчетную проектную мощность. 
Если потребляемая мощность неизвестна, используйте 
мощность первичного двигателя.

3]	 Выбор размера муфты NPX
	 Перейдите к таблице 2 на стр. 235.

	 Двигайтесь по левому вертикальному столбцу таблицы 
до необходимого значения скорости. Интерполируйте 
скорости, отсутствующие в списке. 

	 Двигайтесь по горизонтали от строки скоростей 
до достижения значения мощности равного или 
превышающего расчетную проектную мощность (шаг 2). 
Двигайтесь по вертикали вверх столбца, где будет указан 
правильный размер муфты NPX. 

4]	 Размеры отверстий
	 На основании таблиц размеров на стр. 237 и 238 

убедитесь, что выбранная муфта соответствует размерам 
валов.  

Для электродвигателей стандарта IEC (стр. 236)

1]	 запишите данные размера рамки двигателя, мощности, 
скорости (или количества полюсов)

2]	 считайте данные в колонке таблицы, где указана скорость 
двигателя (или количество полюсов)  

3]	 в колонке, следующей за колонкой мощностей двигателя, 
приведен требуемый размер муфты NPX.

	 Размеры фланцев с базовым отверстием приводятся 
в нормальном шрифте. Фланцы с конической втулкой 
выделены курсивом

Пример выбора муфты NPX
Необходимо выбрать муфту Challenge NPX типа B для 
соединения двигателя (15.0 кВт, 1460 об./мин.) с мельницей 
тонкого помола, потребляющей 13.2 кВт.

Оба диаметра вала составляют 42 мм. Для обоих валов 
необходимы фланцы с конической втулкой. 

1]	 Эксплуатационный показатель
	 Исходя из таблицы 1 на стр. 235,  эксплуатационный 

показатель для используемой комбинации составляет 1.75

2]	 Расчетная проектная мощность
	 На основании значения потребляемой мощности 

мельницей тонкого помола, расчетная проектная мощность 
составит 13.2 x 1.75 = 23.1 кВт

3]	 Выбор размера муфты NPX
	 Перейдите к таблице 2 на стр.235
	 Двигаясь вниз и интерполируя требуемую скорость 

1460 об./мин., получается, что NPX (размера 110) будет 
передавать 24.5 кВт, что превышает требуемые 23.1 кВт, 
которые мы вычислили в шаге 2)

4]	 Размеры отверстий

	 Исходя из размеров, приведенных в таблице на стр. 238, 
видно, что для фланцев муфты NPX 110 необходима 
коническая втулка размером 1610, которая доступна 
с размерами отверстий, соответствующим валам, 
используемым в данной комбинации.

МУФТЫ
Обеспечивают высокий уровень торсионной •	
эластичности
Поглощают вибрации•	
Демпфируют ударные нагрузки•	
Возможность работы на высоких скоростях•	
Муфты идеально подходят для двигателей•	
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Выбор муфт NPx

Особые условия
При применении в условиях наличия ударной нагрузки, вибрации и 
пульсации крутящего момента  – проконсультируйтесь со специалистами 
Challenge

Тип первичного двигателя

Тип рабочей машины
Электродвигатели 

и другие 
первичные  
двигатели с 

плавным пуском

двигатели 
внутреннего 
сгорания с 
4 и более 

цилиндрами

двигатели 
внутреннего 
сгорания с 
менее, чем 4 
цилиндра

Равномерная нагрузка:
мешалки легкой серии, ленточные конвейеры для песка и т.п., 
вентиляторы до 7.5 кВт, центробежные компрессоры и насосы 

1.00 1.25 1.50

Умеренная нагрузка:
мешалки для растворов различных плотностей, ленточные 
конвейеры (неравномерная нагрузка), вентиляторы более 7.5 
кВт, другие роторные компрессоры и насосы, генераторы, станки, 
печатные машины, стиральные машины, роторные экраны, роторное 
деревообрабатывающее оборудование

1.25 1.50 2.00

Большая нагрузка:
поршневые компрессоры и насосы, нагнетательные вентиляторы, 
конвейеры тяжелой серии, такие как винтовые, ковшовые и т.п., 
молотковые дробилки, мельницы тонкого помола, прессы, ножницы, 
перфораторы, оборудование для производства резиновых изделий

1.75 2.00 2.50

Таблица 1, Эксплуатационные показатели

Вышеперечисленные эксплуатационные показатели предполагают работу в течение 24 часов в день

Скорость 
вращения 
(об./мин.)

58 68 80 95 110 125 140 160 180 200 225 250

100 0.20 0.36 0.63 1.05 1.68 2.51 3.77 5.86 9.22 14.0 20.9 29.3
500 1.00 1.80 3.15 5.25 8.40 12.6 18.9 29.3 46.1 70.2 105 147
700 1.40 2.52 4.41 7.35 11.8 17.6 26.4 41.0 64.5 98.2 147 205
720 1.44 2.59 4.54 7.56 12.1 18.1 27.1 42.2 66.4 101 151 211
800 1.60 2.88 5.04 8.40 13.4 20.1 30.2 46.9 73.8 112 168 235
900 1.80 3.24 5.67 9.45 15.1 22.6 33.9 52.7 83.0 126 188 264
960 1.92 3.46 6.05 10.1 16.1 24.1 36.2 56.3 88.5 135 201 281

1000 2.00 3.60 6.30 10.5 16.8 25.1 37.7 58.6 92.2 140 209 293
1200 2.40 4.32 7.56 12.6 20.2 30.1 45.2 70.3 111 168 251 352
1400 2.80 5.04 8.82 14.7 23.5 35.1 52.8 82.0 129 196 293 410
1440 2.88 5.18 9.07 15.1 24.2 36.1 54.3 84.4 133 202 302 422
1500 3.00 5.40 9.45 15.8 25.2 37.7 56.6 87.9 138 210 314 440
1800 3.60 6.48 11.3 18.9 30.2 45.2 67.9 105 166 253 377 528
2000 4.00 7.20 12.6 21.0 33.6 50.2 75.4 117 184 281 419 586
2500 5.00 9.00 15.8 26.3 42.0 62.8 94.3 147 231 351 524 733
2880 5.76 10.4 18.1 30.2 48.4 72.3 109 169 266 404 603 -
3000 6.00 10.8 18.9 31.5 50.4 75.3 113 176 277 421 628 -
3500 7.00 12.6 22.1 36.8 58.8 87.9 132 205 323 - - -
4000 8.00 14.4 25.2 42.0 67.2 100 151 234 - - - -
4500 9.00 16.2 28.4 47.3 75.6 113 170 - - - - -
5000 10.0 18.0 31.5 52.5 84.0 126 - - - - - -

Таблица 2, Номинальные мощности (кВт) 

Все номинальные мощности соответствуют постоянному крутящему моменту
Интерполируйте скорости, отсутствующие в списке

CTC 2010 issue 2 (20.3)
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Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.

Выбор муфт NPx

Размер рамки, диаметр вала и длина
Мощность 

двигат. 
(кВт)

2-полюсн. 
3000 об./

мин.

Размер 
NPX *

Мощность 
двигат. 

(кВт)
4-полюсн.
1500 об./

мин.

Размер 
NPX *

Мощность 
двигат. 

(кВт)
6-полюсн.
1000 об./

мин.

Размер 
NPX *

Мощность 
двигат. 

(кВт)
8-полюсн.

750 об./
мин.

Размер 
NPX *2 полюса 4, 6, 8 

полюсов

80 19 x 40 0.75 58 / 80 0.55 58 / 80 0.37 58 / 80 0.18
1.1 58 / 80 0.75 58 / 80 0.55 58 / 80 0.25

90S 24 x 50 1.5 68 / 80 1.1 68 / 80 0.75 68 / 80 0.37
90L 2.2 68 / 80 1.5 68 / 80 1.1 68 / 80 0.55

100L 28 x 60 3.0 80 / 80 2.2 80 / 80 1.5 80 / 80 0.75 80 / 80
3.0 1.1 80 / 80

112M 4.0 80 / 80 4.0 80 / 80 2.2 80 / 80 1.5 80 / 80
132S 38 x 80 5.5 95 / 110 5.5 95 / 110 3.0 95 / 110 2.2 95 / 110

7.5 95 / 110 95 / 110
132M 7.5 4.0 95 / 110 3.0 95 / 110

5.5 95 / 110
160M 42 x 110 11 95 / 110 11 95 / 110 7.5 95 / 110 4.0 95 / 110

15 95 / 110 5.5 95 / 110
160L 18.5 95 / 110 15 110 / 110 11 110 / 110 7.5 110 / 110
180M 48 x 110 22 110 / 125 18.5 110 / 125
180L 22 125 / 125 15 125 / 125 11 125 / 125
200L 55 x 110 30 125 / 160 30 125 / 160 18.5 125 / 160 15 125 / 160

37 125 / 160 22 140 / 160
225S 55 x 110 60 x 140 125 / 160 37 140 / 160 18.5 140 / 160
225M 45 125 / 160 45 140 / 160 30 140 / 160 22 140 / 160
250M 60 x 140 65 x 140 55 140 / 160 55 160 / 160 37 160 / 160 30 160 / 160
280S 75 x 140 75 160 / 160 75 200 45 200 37 250
280M 90 160 / 160 90 200 55 200 45 250
315S 80 x 170 110 160 / 160 110 250 75 250 55 250
315M 132 160 / 160 132 90 250 75 250

65 x 140 160 160 / 160 160 110 250 90 250
315L 200 200 132 250 110 250

160 250 132 250
315 85 x 170 250 250 250 200

Таблица выбора двигателя стандарта IEC (50Гц)

Вышеперечисленная процедура выбора основана на следующих параметрах:-
эксплуатационный показатель 1.25
Не более 25 пусков в час
* фланцы с базовым отверстием выделены жирном шрифтом
* фланцы с коническим отверстием выделены курсивом
Если параметры отличаются от вышеперечисленных, выбор должен быть основан на мощности и скорости	

CTC 2010 issue 2 (20.3)
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Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.
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Вес и значения момента инерции приведены для отверстия среднего класса.  Диапазон температур от -30°C до 75°C

С базовым отверстием типа B

Размер

Мощн.
при 100
об./мин.
кВт

Номин.
Nm

Макс.
Nm

Макс.
скорость
об./мин.

d1 
дет. 1

d2 
дет. 4

D
детали
1 и 4

L1
дет. 1

L2
дет. 4

D1
дет. 1

D2
дет. 4

A
дет. 4

C
дет. 1

E фланец
дет. 1

фланец
дет. 4

B58 0.20 19 57 5000 19 24 59 20 20 - 40 8 20 2 - 4 0.24 0.28
B68 0.36 34 102 5000 24 28 69 20 20 - 49 8 20 2 - 4 0.32 0.45
B80 0.63 60 180 5000 30 38 81 30 30 - 68 10 30 2 - 4 0.75 0.94
B95 1.05 100 300 5000 42 42 96 35 36 76 76 13 30 2 - 4 1.30 1.55
B110 1.68 160 480 5000 48 48 111 40 40 86 86 14 34 2 - 4 1.95 2.25
B125 2.51 240 720 5000 55 55 126 50 50 100 100 18 36 2 - 4 3.05 3.60
B140 3.77 360 1080 4900 60 60 141 55 55 100 100 20 34 2 - 4 3.65 4.50
B160 5.86 560 1680 4250 65 65 161 60 60 108 108 20 40 2 - 6 5.05 5.95
B180 9.22 880 2640 3800 75 75 180 70 70 125 125 20 42 2 - 6 7.80 8.50
B200 14.03 1340 4020 3400 85 85 200 80 80 140 140 24 47 2 - 6 11.0 12.4
B225 20.94 2000 6000 3000 90 90 225 90 90 150 150 18 52 2 - 6 15.0 15.5
B250 29.32 2800 8400 2750 100 100 250 100 100 165 165 18 60 3 - 8 19.5 19.5

Материал: Фланцы - чугун GG25, Сегменты - нитриловые

Деталь 1 Сегменты Деталь 4

Муфта NPX - С базовым отверстием типа В

Крутящий 
момент Максим.отверст. Вес фланца

кгс

Муфта NPX - С базовым отверстием типа В

Деталь1 Деталь 4

С базовым отверстием типа A

Размер

Мощн.
при 100
об./мин.
кВт

Номин.
Nm

Макс.
Nm

Макс.
скорость
об./мин.

d1 
 дет.1

d2 
дет. 2

D
детали
1 и 3

L1
дет. 1

L2
дет. 2 

D1
дет. 1

D2
дет. 2

A
дет. 3

C
дет. 1

E фланец
дет. 2

фланец
дет. 3

B110 1.68 160 480 5000 48 38 110 40 40 86 62 20.0 34 2 - 4 1.38 1.97
B125 2.51 240 720 5000 55 45 125 50 50 100 75 23.5 36 2 - 4 2.42 1.97
B140 3.77 360 1080 4900 60 50 140 55 55 100 82 28.0 34 2 - 4 3.04 2.50
B160 5.86 560 1680 4250 65 58 160 60 60 108 95 28.0 40 2 - 6 4.19 3.49
B180 9.22 880 2640 3800 75 65 180 70 70 125 108 30.0 42 2 - 6 5.94 4.41
B200 14.03 1340 4020 3400 85 75 200 80 80 140 122 32.5 47 2 - 6 8.61 6.02
B225 20.94 2000 6000 3000 90 85 225 90 90 150 136 38.0 52 2 - 6 12.06 8.93
B250 29.32 2800 8400 2750 100 95 250 100 100 165 155 42.0 60 3 - 8 17.41 11.70

Материал: Фланцы - чугун GG25, сегменты - нитриловые

Деталь 1 Сегменты Деталь 2 Деталь 3

Муфта NPX - С базовым отверстием типа A Муфта NPX - С базовым отверстием типа A

L1 L2

C AДеталь 1 Деталь  3

Деталь 2

D D
1

D
2

d2d1

E

Крутящий 
момент Максим.отверст. Вес фланца

кгс
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Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.
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Вес и значения момента инерции приведены для отверстия среднего класса.  
Диапазон температур от -30°C до 75°C

Отверстие под коническую втулку типа B

Размер

Мощн.
при 100
об./мин.
кВт

Номин.
Nm

Макс.
Nm

Макс.
скорость
об./мин.

Втулка
для 

фланца 
F

Макс.отв
d1/d2 
детали
1 и 4

D
детали
1 и 4

L1
дет. 1

L2
дет.  4

D1
дет.  1

D2
дет.  4

A
дет.  4

C
дет.  1

E фланец
дет. 1

фланец
дет. 4

B80 0.63 60 180 5000 1108 28 81 22.5 22.5 0 0 22.5 22.5 2 - 4 0.75 0.94
B95 1.05 100 300 5000 1210 32 96 26.5 26.5 0 76 13.0 26.5 2 - 4 1.30 1.55
B110 1.68 160 480 5000 1615 42 111 38.5 38.5 86 86 14.0 34.0 2 - 4 1.95 2.25
B125 2.51 240 720 5000 2012 50 126 32.5 32.5 0 100 18.0 32.5 2 - 4 3.05 3.60
B140 3.77 360 1080 4900 2012 50 141 32.5 32.5 0 100 20.0 32.5 2 - 4 3.65 4.50
B160 5.86 560 1680 4250 2517 65 161 46.0 46.0 108 108 20.0 40.0 2 - 6 5.05 5.95
B180 9.22 880 2640 3800 2517 65 180 46.0 46.0 125 125 20.0 42.0 2 - 6 7.80 8.50
B200 14.03 1340 4020 3400 3020 75 200 52.0 52.0 140 140 24.0 47.0 2 - 6 11.0 12.4
B225 20.94 2000 6000 3000 3020 75 225 52.0 52.0 150 150 18.0 52.0 2 - 6 15.0 15.5
B250 29.32 2800 8400 2750 3535 90 250 90.0 90.0 165 165 18.0 60.0 3 - 8 19.5 19.5

A

C E

L1

Деталь 1 Деталь 4 Деталь 1

Фланец F Фланец F

Деталь 4

L2

DD
1

D
2

d1 d2

A

E

L1 L2

DD
2

D
1

d1 d2

C

Муфта NPX с конической втулкой типа B

Материал: Фланцы - чугун GG25, Сегмены - нитриловые

Деталь 1 Сегменты Часть 4

Муфта NPX - Отверстие под коническую втулку типа В

Torque Вес фланца
кгс

Часть 1 Часть 4

Муфта NPX



239

Муфты

Муфты RPx

239

Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.
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Высокий крутящий момент•	
Компакная конструкция•	
Низкий вес, позволяющий •	
уменьшить момент инерции
Машиная обработка поверхностей •	
продлевает срок службы муфты
Поглощает ударные нагрузки•	
Демпфирование вибраций•	

Муфта RPX

Материал:   Al = Алюминий   CI = чугун GG25
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Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.

Процедура выбора муфт RPX

Исходя из значений мощности и скорости

1]	 Эксплуатационный показатель
	 из таблицы 1 ниже, выберите эксплуатационный 

показатель, соответствующий используемой комбинации

2]	 Расчетная проектная мощность
	 Умножьте показатель потребляемой мощности рабочей 

машины (в кВт) на эксплуатационный показатель (шаг 1), 
чтобы получить расчетную проектную мощность. Если 
потребляемая мощность неизвестна, используйте мощность 
первичного двигателя.

3]	 Выбор размера муфты RPX
	 Перейдите к таблице 2 на стр.241 и выберите либо 

стандартный зубчатый венец (92 Sh твердости по Шору) или 
зубчатый венец с более высоким крутящим моментом (98 
Sh твердости по Шору).

	 Двигайтесь по левому вертикальному столбцу таблицы 
до необходимого значения скорости. (Интерполируйте 
скорости, отсутствующие в списке). 

	 Двигайтесь по горизонтали от строки скоростей 
до достижения значения мощности равного или 
превышающего расчетную проектную мощность (шаг 2). 
Двигайтесь по вертикали вверх столбца, где будет указан 

правильный размер муфты RPX. 

4]	 Размеры отверстий
	 На основании таблиц размеров на стр. 243, убедитесь, что 

выбранная муфта соответствует размерам валов.     

Для электродвигателей стандарта IEC, см.стр.242

1]	 запишите данные размера рамки двигателя, мощности, 
скорости (или количества полюсов)

2]	 считайте данные в колонке таблицы, где указана скорость 
двигателя (или количество полюсов) 

3]	 в колонке, следующей за колонкой мощностей двигателя, 
приведен требуемый размер муфты RPX

Особые условия
При применении в условиях наличия ударной нагрузки, вибрации и 
пульсации крутящего момента  – проконсультируйтесь со специалистами 
Challenge

Тип первичного двигателя

Тип рабочей машины

Электродвигатели 
и другие 
первичные  
двигатели с 

плавным пуском

двигатели 
внутреннего 
сгорания с 
4 и более 

цилиндрами

двигатели 
внутреннего 
сгорания с 
менее, чем 4 
цилиндра

Равномерная нагрузка:
мешалки легкой серии, ленточные конвейеры для песка и т.п., вентиляторы 
до 7.5 кВт, центробежные компрессоры и насосы 1.0 1.25 1.50

Умеренная нагрузка:
мешалки для растворов различных плотностей, ленточные конвейеры 
(неравномерная нагрузка), вентиляторы более 7.5 кВт, другие роторные 
компрессоры и насосы, генераторы, станки, печатные машины, 
стиральные машины, роторные экраны, роторное деревообрабатывающее 
оборудование

1.25 1.50 2.00

Большая нагрузка:
поршневые компрессоры и насосы, нагнетательные вентиляторы, 
конвейеры тяжелой серии, такие как винтовые, ковшовые и т.п., молотковые 
дробилки, мельницы тонкого помола, прессы, ножницы, перфораторы, 
оборудование для производства резиновых изделий

1.75 2.00 2.50

Таблица 1, Эксплуатационные показатели

Вышеперечисленные эксплуатационные показатели основаны на работе в течение 24 часов в день

дополнительный коэффициент умножения эксплуатационного показателя в зависимости от температуры:     -30°C to +30° = 1.00,   

+40°C = 1.2,   +60°C = 1.4,   +80°C = 1.8

дополнительный коэффициент умножения в зависимости от частоты запусков:    до 100 пусков/час = 1.0       100-200 = 1.2            

200-400= 1.4     400-800=1.6

CTC 2010 issue 2 (20.3)
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Все размеры приведены в миллиметрах, если не указано иное. Предприняты все возможные усилия для того, чтобы обеспечить правильность данных в этом каталоге. Challenge не несет никакой ответственности за любые неточности или причиненные повреждения.

Скорость 
вращения 
(об./мин.)

19 24 28 38 42 48 55 65 75 90

100 0.10 0.37 1.00 1.99 2.78 3.25 4.29 6.55 13.4 25.1
500 0.52 1.83 4.98 9.95 13.9 16.2 21.5 32.7 67.0 126
700 0.73 2.56 6.97 13.9 19.4 22.7 30.1 45.8 93.8 176
720 0.75 2.64 7.16 14.3 20.0 23.4 30.9 47.1 96.5 181
800 0.84 2.93 7.96 15.9 22.2 26.0 34.3 52.4 107 201
900 0.94 3.29 8.96 17.9 25.0 29.2 38.6 58.9 121 226
960 1.01 3.51 9.55 19.1 26.6 31.2 41.2 62.8 129 241

1000 1.05 3.66 9.95 19.9 27.8 32.5 42.9 65.5 134 251
1200 1.26 4.39 11.9 23.9 33.3 39.0 51.5 78.5 161 302
1400 1.47 5.12 13.9 27.9 38.9 45.4 60.1 91.6 188 352
1440 1.51 5.27 14.3 28.7 40.0 46.7 61.8 94.2 193 362
1500 1.57 5.49 14.9 29.9 41.6 48.7 64.4 98.2 201 377
1800 1.88 6.59 17.9 35.8 50.0 58.4 77.3 118 241 452
2000 2.09 7.32 19.9 39.8 55.5 64.9 85.9 131 268 503
2500 2.62 9.15 24.9 49.8 69.4 81.2 107 164 335 628
2880 3.02 10.5 28.7 57.3 79.9 93.5 124 188 386 724
3000 3.14 11.0 29.9 59.7 83.3 97.4 129 196 402 754
3500 3.66 12.8 34.8 69.7 97.1 114 150 229 469 880
4000 4.19 14.6 39.8 79.6 111 130 172 262 536 -
4500 4.71 16.5 44.8 89.6 125 146 193 295 603 -
5000 5.24 18.3 49.8 99.5 139 162 215 327 - -

Скорость 
вращения 
(об./мин.)

19 24 28 38 42 48 55 65 75 90

100 0.18 0.63 1.68 3.40 4.71 5.50 7.17 9.84 20.1 37.7
500 0.89 3.14 8.38 17.0 23.6 27.5 35.9 49.2 101 189
700 1.25 4.40 11.7 23.8 33.0 38.5 50.2 68.9 141 264
720 1.28 4.52 12.1 24.5 33.9 39.6 51.6 70.9 145 271
800 1.42 5.02 13.4 27.2 37.7 44.0 57.4 78.7 161 302
900 1.60 5.65 15.1 30.6 42.4 49.5 64.6 88.6 181 339
960 1.71 6.03 16.1 32.7 45.2 52.8 68.9 94.5 193 362

1000 1.78 6.28 16.8 34.0 47.1 55.0 71.7 98.4 201 377
1200 2.14 7.54 20.1 40.8 56.5 66.0 86.1 118 241 452
1400 2.49 8.79 23.5 47.6 66.0 77.0 100 138 281 528
1440 2.56 9.04 24.1 49.0 67.9 79.2 103 142 290 543
1500 2.67 9.42 25.1 51.0 70.7 82.5 108 148 302 566
1800 3.20 11.3 30.2 61.3 84.8 98.9 129 177 362 679
2000 3.56 12.6 33.5 68.1 94.2 110 143 197 402 754
2500 4.45 15.7 41.9 85.1 118 137 179 246 503 943
2880 5.13 18.1 48.2 98.0 136 158 207 283 579 1086
3000 5.34 18.8 50.3 102 141 165 215 295 603 1131
3500 6.23 22.0 58.6 119 165 192 251 345 704 1320
4000 7.12 25.1 67.0 136 188 220 287 394 804 -
4500 8.01 28.3 75.4 153 212 247 323 443 905 -
5000 8.90 31.4 83.8 170 236 275 359 492 - -

Таблица 2, Номинальные мощности (кВт) для элементов 92 твердости по Шору 
(маркировка желтая)

Таблица 2, Номинальные мощности (кВт) для элементов 98 твердости по Шору 
(маркировка красная)

Все номинальные мощности соответствуют постоянному крутящему моменту
Интерполируйте скорости, отсутствующие в списке

Все номинальные мощности соответствуют постоянному крутящему моменту
Интерполируйте скорости, отсутствующие в списке
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Пример выбора муфты RPX

Необходимо выбрать муфту Challenge RPX для соединения 
двигателя (11.0 кВт, 1450 об./мин.) с молотковой дробилкой, которая 
потребляет  9.6 кВт и работает 12 часов в день, при этом имеет не 
более 30 остановок/пусков в час. Для применения в таких тяжелых 
условиях эксплуатации необходимо использование зубчатого венца 
с хорошими ударопоглощающими свойствами.

Температура окружающей среды + 38°C. Диаметр вала двигателя - 
42 мм и вала печи - 38 мм. 

1]	 Эксплуатационный показатель
	 Исходя из данных таблицы 1 на стр. 240,  эксплуатационный 

показатель для данного применения составляет:  
1.75 x 1.2 x 1.0 = 2.1

2]	 Расчетная проектная мощность
	 Расчетная проектная мощность 9.6 x 2.1 = 20.2 кВт

3]	 Выбор размера муфты RPX
	 Благодаря своим ударопоглощающим характеристикам, выбран 

зубчатый венец 92 твердости по Шору: см. таблицу 2 на стр. 241

	 Двигаясь вниз таблицы, интерполируйте требуемую скорость 
1450 об./мин. Таким образом, приходим к выводу, что муфта 
RPX размера 38 будет передавать 28.8 кВт, что превышает 
требуемые 20.2 кВт, которые мы вычислили в шаге 2)

4]	 Размеры отверстий
	 Исходя из размеров, приведенных в таблице на стр. 243, видно, 

что для фланцев муфты RPX 38 необходима коническая втулка 
размером 1108 и с максимальным размером отверстия 28 
мм. Таким образом, фланцы с базовым отверстием должны 
иметь следующие характеристки: Фланец типа 1 должен быть 
расточен до диаметра 38 мм и фланец типа 1a - до диаметра 42 
мм

	 При использовании фланцев с отверстием под коническую 
втулку, должна использоваться муфта RPX размера 42. Муфта 
RPX размера 42 использует коническую втулку размера 1610 с 
максимальным отверстием 42 мм.

Размер рамы, диаметр вала и длина Мощность 
двигателя (кВт)

2-полюса 
3000 об./мин.

Размер RPX*
Мощность 

двигателя (кВт)
4-полюса 1500 

об./мин

Размер 
RPX*

Мощность 
двигателя 

(кВт) 
6-полюсов 

1000 об./мин

Размер RPX*

Мощность 
двигателя 

(кВт)  
8-полюсов 

750 об./мин.

Размер 
RPX*2 полюсп 4, 6, 8 

полюса
80 19 x 40 0.75 19 / 24 0.55 19 / 24 0.37 19 / 24 0.18 19 / 24

1.1 19 / 24 0.75 19 / 24 0.55 19 / 24 0.25 19 / 24
90S 24 x 50 1.5 19 / 24 1.1 19 / 24 0.75 19 / 24 0.37 19 / 24
90L 2.2 19 / 24 1.5 19 / 24 1.1 19 / 24 0.55 19 / 24

100L 28 x 60 3.0 24 / 28 2.2 24 / 28 1.5 24 / 28 0.75 24 / 28
3.0 24 / 28 1.1 24 / 28

112M 4.0 24 / 28 4.0 24 / 28 2.2 24 / 28 1.5 24 / 28
132S 38 x 80 5.5 28 / 42 5.5 28 / 42 3.0 28 / 42 2.2 28 / 42

7.5 28 / 42
132M 7.5 28 / 42 4.0 28 / 42 3.0 28 / 42

5.5 28 / 42
160M 42 x 110 11 38 / 42 11 38 / 42 7.5 38 / 42 4.0 38 / 42

15 38 / 42 5.5 38 / 42
160L 18.5 38 / 42 15 38 / 42 11 38 / 42 7.5 38 / 42
180M 48 x 110 22 38 / 42 18.5 42 / 55
180L 22 42 / 55 15 42 / 55 11 42 / 55
200L 55 x 110 30 42 / 65 30 42 / 65 18.5 42 / 65 15 42 / 65

37 42 / 65 22 42 / 65
225S 55 x 110 60 x 140 37 48 / 65 18.5 48 / 65
225M 45 42 / 65 45 55 / 65 30 55 / 65 22 55 / 65
250M 60 x 140 65 x 140 55 48 / 65 55 55 / 65 37 65 / 65 30 65 / 65
280S 75 x 140 75 48 / 65 75 65 / 75 45 65 / 75 37 65 / 75
280M 90 48 / 65 90 75 / 75 55 75 / 75 45 75 / 75
315S 80 x 170 110 65 / 65 110 75 / 90 75 75 / 90 55 75 / 90
315M 132 65 / 65 132 75 / 90 90 75 / 90 75 90 / 90

65 x 140 160 65 / 65 160 90 / 90 110 90 / 90 90 90 / 90
315L 200 75 / 75 200 90 / 90 132 90 / 90 110 90 / 90

160 90 / 90 132 90 / 90
315 85 x 170 250 75 / 75 250 90 / 90 200 90 / 90

Таблица выбора двигателя стандарта IEC (50 Гц)

Вышеописанная процедура выбора основана на следующих характеристиках:-
эксплуатационный показатель - 2.0
Максимальная температура 30° C
Вставка 92 твердости по Шору
* Фланцы с базовым отверстием выделены жирным шрифтом
* Фланцы с отверстием под коническую втулку выделены курсивом
Максимум 100 пусков в час
Если характеристики отличаются от вышеописанных, выбор должен основываться на мощности и скорости	
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Данные муфты RPX -  базовое (черновое) отверстие

Данные муфты RPX -  отверстие под коническую втулку

Муфта RPX - базовое отверстие

L1

L

L2 S

L1

L

L2 S

L1

L

L2S

L1

L

L2S

Тип F Тип HТип 1a
Тип 1 D

1

DD
1

d dD

L1

L

L2 S

L1

L

L2 S

L1

L

L2S

L1

L

L2S

Тип F Тип HТип 1a
Тип 1 D
1

DD
1

d dD

Муфта RPX - коническ. отверс.

Элементы RPX изготовлены из полиуретана и доступны в 92 твердости по 
Шору (желтая маркировка) и 98 твердости по Шору (красная маркировка) 

ТИП Макс. 
скорос. 
об./мин.

Ном.крут.мом. D D1 d-мин. d-макс. S L1 L2 L Материал Вес

кгс/ступ.
92 по 
Шору 
Nm

98 по 
Шору 
Nm

19 1 19000 10 17 40 32 6 19 1.0 39.0 25 65 Al 0.19
1a 40 - 19 24 1.0 39.0 25 65 Al -

24 1 14000 35 60 56 40 9 24 1.0 46.0 30 77 Al 0.38
1a 56 - 22 28 1.0 46.0 30 77 Al -

28 1 11800 95 160 65 48 10 28 1.5 52.5 35 89 Al 0.62
1a 65 - 28 38 1.5 52.5 35 89 Al -

38 1 9500 190 325 80 66 12 38 1.0 66.0 45 112 CI 1.36
1a 80 - 38 45 1.0 66.0 45 112 CI -

42 1 8000 265 450 95 75 14 42 1.0 73.0 50 124 CI 2.03
1a 95 - 42 55 1.0 73.0 50 124 CI -

48 1 7100 310 525 105 85 15 48 1.5 80.5 56 138 CI 2.85
1a 105 - 48 60 1.5 80.5 56 138 CI -

55 1 6300 410 685 120 98 20 55 2.0 91.0 65 158 CI 4.32
1a 120 - 55 70 2.0 91.0 65 158 CI -

65 1 5600 625 940 135 115 20 65 1.5 105.5 75 182 CI 6.66
1a 135 - 22 65 1.5 105.5 75 182 CI -

75 1 4750 1280 1920 160 135 30 75 1.0 120.0 85 206 CI 10.48
1a 160 - 30 75 1.0 120.0 85 206 CI -

90 1 3750 2400 3600 200 160 40 90 1.5 139.5 100 241 CI 17.89
1a 200 180 40 90 1.5 139.5 100 241 CI -

ТИП Макс. 
скорос. 
об./
мин.

Ном.крут.мом. Размер
втулки

Макс.
отвер.

D D1 S L1 L2 L Материал Вес

кгс/ступ.
92 по 
Шору 
Nm

98 по 
Шору 
Nm

24 F 14000 35 60 1008 25 56 - 1.0 39.0 23 63 CI 0.31
H 1008 25 56 - 1.0 39.0 23 63 CI 0.31

28 F 11800 95 160 1108 28 65 - 1.5 40.5 23 65 CI 0.46
H 1108 28 65 - 1.5 40.5 23 65 CI 0.46

38 F 9500 190 325 1108 28 80 78 1.0 44.0 23 68 CI 0.79
H 1108 28 80 78 1.0 44.0 23 68 CI 0.79

42 F 8000 265 450 1610 42 95 94 1.0 49.0 26 76 CI 1.10
H 1610 42 95 94 1.0 49.0 26 76 CI 1.10

48 F 7100 310 525 1615 42 105 104 1.5 63.5 39 104 CI 2.07
H 1615 42 105 104 1.5 63.5 39 104 CI 2.07

55 F 6300 410 685 2012 50 120 118 2.0 59.0 33 94 CI 2.22
H 2012 50 120 118 2.0 59.0 33 94 CI 2.22

65 F 5600 625 940 2012 50 135 133 1.5 63.5 33 98 CI 3.14
H 2517 65 135 133 1.5 75.5 45 122 CI 4.03

75 F 4750 1280 1920 2517 65 160 135 1.0 81.0 46 128 CI 4.69
H 3020 75 160 135 1.0 87.0 52 140 CI 4.99

90 F 3750 2400 3600 3020 75 200 160 1.5 91.5 52 145 CI 7.74
H 3525 100 200 160 1.5 103.5 64 169 CI 8.74
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Данные зажимной муфты
	Размер	 Номнальн.	 Максим.	 Базовое	 Максим.	 Общий	 Длина	 Ширина	 Диаметр	 Установоч. винт	 Полный
	муфты	 крут.мом.	 скорость	 отверст.	 отверст.	 диаметр	 в собран.	 ступицы	 ступицы	 Положение	 Размер	 вес
		 	 Nm	 об./мин.	 A	 A	 B	 виде L	 C	 D	 F	 	 кгс

	 035	 0.50	 31000	 4.8	 8	 16.0	 20	 7	 16.0	 3.0	 M3	 0.06	
	 050	 3.51	 18000	 6	 14	 27.5	 44	 16	 27.5	 6.5	 M6	 0.10	
	 070	 5.77	 14000	 9	 19	 35.0	 51	 19	 35.0	 9.5	 M6	 0.25	
	 075	 11.9	 11000	 9	 24	 44.5	 54	 21	 44.5	 8.0	 M6	 0.45	
	 090	 19.2	 9000	 9	 24	 54.0	 54	 21	 54.0	 8.7	 M6	 0.55	
	 095	 25.8	 9000	 9	 28	 54.0	 64	 25	 54.0	 11.5	 M8	 0.65	
	 100	 55.4	 7000	 12	 35	 65.0	 89	 35	 65.0	 12.5	 M8	 1.60	
	 110	 105	 5000	 15	 42	 84.0	 108	 43	 84.0	 20.5	 M10	 3.00	
	 150	 150	 4000	 15	 48	 96.0	 115	 45	 96.0	 22.5	 M10	 4.90	
	 190	 200	 3600	 19	 55	 115.0	 133	 54	 102.0	 22.5	 M12	 7.00	
	 225	 280	 3600	 19	 60	 127.0	 153	 64	 108.0	 25.5	 M12	 9.00	

D

B

F

C

E

B DA

F

C
L

B DA

F

C
L

A B A

A

B

D D

C C

A B

E

D

G

C

L

F
Длина в собранном виде

мм или            мм

Зажимная муфта

Допустимое угловое смещение до 1°
Допустимое параллельное смещение до 0.38 мм
Полный вес муфты с базовым отверстием
Диапазон температур для нитриловой вставки от -40 °C до 100 °C

Зажимная муфта
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Данные цепной муфты

Размеры цепной муфты
Выбор цепной муфты		
В принципе, допустимый крутящий момент муфты превышает 
нормальный крутящий момент, передаваемый валом 
наибольшего размера, который соответствует муфте. 

Поэтому выбирать нужно наименьшую муфту, которая будет 
соответствовать диаметрам обоих валов. 

При работе в реверсивном режиме, в условиях ударных 
нагрузок и в других тяжелых условиях эксплуатации, 
рекомендуется выбирать муфту на размер больше выбранного.

Эксплуатация	
Убедитесь, что муфта используется с покрытием и 
поставляемыми ‘O’-образными кольцами, поскольку это 
значительно увеличивает максимальный срок службы муфты. 
Это даже важнее, чем работа привода на высоких скоростях 
или во влажной среде. Пространство между покрытием и 
цепью должно быть заполнено смазкой мягкой или средней 
консистенции.

Размер 
муфты

Размер 
цепи Мин. Макс.

Корпус
O.D

A

Ширина
корпуса

B

Ширина в
собран.виде

C

Длина
ступицы

D

Диам.
ступицы

E

Центры
болтов

F

Torque
Ratings
Nm

Complete
Weight
kgf

3512 35-2 12 15 70 62 65 28 25 57 150 0.5
4012 40-2 12 20 78 72 78 36 31 61 210 1.0
4014 40-2 12 25 85 75 80 36 43 72 300 1.4
4016 40-2 14 30 92 75 80 36 50 77 380 1.8
5014 50-2 14 35 101 84 100 45 53 82 550 2.5
5016 50-2 16 40 111 85 100 45 60 92 725 3.2
5018 50-2 16 45 123 85 100 45 70 106 925 4.0
6018 60-2 20 55 144 106 122 54 85 122 1750 7.2
6020 60-2 20 70 160 108 123 54 98 132 2050 9.5
6022 60-2 25 75 168 116 123 54 110 145 2400 11.3
8018 80-2 30 75 190 128 140 67 110 160 3800 14.7
8020 80-2 30 85 211 138 144 67 120 184 4700 18.2
8022 80-2 35 95 226 138 155 67 140 196 5500 23.3

10020 100-2 40 110 280 152 176 91 160 250 8700 36.0
12018 120-2 40 120 305 180 196 119 170 280 13250 49.0
12022 120-2 40 150 355 180 220 119 210 335 17800 77.0

Отверстие
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