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Проблем нет, есть только задачи

Challenge Power Transmission is able to provide customers access
to the most comprehensive range of power transmission and engi-
neered products available from any one source. All products are
checked, branded and packed for dispatch in our own factories. We
are part of the manufacturing process and therefore guarantee our
products to be of a high quality.

The company has its Head Office located in Bedford, United Kingdom
and operates through a number of strategically located subsidiary
companies and distributors operating worldwide.

Challenge Power Transmission Distribution Centers are wholesalers
and thus only supply the trade and large OEM’s. We pass all end-user
enquires onto local Challenge distributors.

Bill Cody, Chairman of the Challenge Power Transmission Group,
started the manufacture of power transmission components in China
in 1979 and was the first Western entrepreneur to do so.

Thus, as a result of 25 years experience in manufacturing transmis-
sion components in our own production facilities, Challenge is able to
overcome the normal obstacles associated with manufacturing in coun-
tries that have different languages, cultures and outlooks. We there-
fore have unrivalled experience in the manufacture and distribution of
engineering products from the East.

The staff at Challenge Power Transmission manufacturing facilities
are experienced engineers and are able to offer customers “made to
order machine parts”. These parts range from raw castings through to
the finished product.

We distribute the complete range of Challenge branded prod-
ucts from Challenge companies in:-

Australia, China, Hong Kong, Ireland, Malaysia, Nigeria, Thailand,
South Africa and United Kingdom

The company also has authorised Challenge distributors oper-
ating exclusively in:-

Austria, Czech Republic, Ghana and Greece.

and non-exclusively in:-

Bahrain, Belgium, Denmark, Egypt, Finland, France, Germany, Ice-
land, Iran, Israel, Italy, Jordan, Kenya, Norway, Kuwait,  Netherlands,
Pakistan, Portugal, Saudi Arabia, Spain, Sweden, United Arab Emir-
ates and West Indies.

For the latest information on Challenge Distribution Centers and
our Authorized Distributors, visit our website

P O W E R  T R A N S M I S S I O N

The Challenge logo and symbol are registered marks of CFE Holdings Ltd.
HTD is a registered trademark of Gates Power Transmission

®

How does this affect you, our customer?

We are the manufacturer and so no “middle man” margins are
involved.

• We offer the widest range of quality power transmission branded
products available from one manufacturer.

• The Challenge Group highly values both quality and service.

• Technical requirements, international standards and machining
tolerances are adhered to in the manufacturing process.

• Challenge is responsible for the manufacture of the full range of
products offered by us and therefore you can rest assured that
our quality is not and never will be compromised. This is a testa-
ment that can be verified by many of our existing customers world-
wide, some of these being leaders in their respective industries.

Challenge Power Transmission is a
manufacturer of power transmission
products.

www.Challengept.com

Branding

All Challenge products are branded
and are thus traceable. Our iron-
ware products are branded us-
ing the latest Laser technology.
The advantage of this is that
your staff can easily identify the
product for storage and dis-
patch and this in turn reduces
the number of packing & pick-
ing errors.
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Технический каталог

ПРОДУКЦИЯ CHALLENGE

ВЫСОКОТОЧНАЯ РОЛИКОВАЯ ЦЕПЬ, ИЗ СТАЛИ, ИЗ НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ И НИКЕЛЕВО-ЦИНКОВЫМ 
ПОКРЫТИЕМ

ПЛАСТИНЧАТАЯ ЦЕПЬ
КОНВЕЙЕРНАЯ ЦЕПЬ

СЕЛЬСКОХОЗЯЙСТВЕННАЯ ЦЕПЬ
СВАРНЫЕ ЦЕПИ

СПЕЦИАЛЬНЫЕ ЦЕПИ И ЦЕПИ С ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫМИ ЭЛЕМЕНТАМИ
V-ОБРАЗНЫЕ ШКИВЫ С КОНИЧЕСКОЙ И НАПРАВЛЯЮЩЕЙ РАСТОЧКОЙ

СИНХРОНИЗИРУЮЩИЕ ШКИВЫ
КОНИЧЕСКИЕ ВТУЛКИ

ШКИВЫ И ВТУЛКИ MI-LOCK
КЛИНОВЫЕ И КЛАССИЧЕСКИЕ V-ОБРАЗНЫЕ РЕМНИ

ЗВЕЗДОЧКИ С КОНИЧЕСКОЙ РАСТОЧКОЙ
ЗВЕЗДОЧКИ С НАПРАВЛЯЮЩЕЙ РАСТОЧКОЙ И ПЛАСТИНЧАТЫЕ ЗВЕЗДОЧКИ

ЗВЕЗДОЧКИ С ЧИСТОВОЙ РАСТОЧКОЙ
ПРИВАРНЫЕ И СЪЕМНЫЕ СТУПИЦЫ

МУФТЫ HRC
ШИННЫЕ МУФТЫ FFX 
ЗАЖИМНЫЕ МУФТЫ

МУФТЫ NPX
МУФТЫ RPX

ЦЕПНЫЕ МУФТЫ
РЕДУКТОРЫ СКОРОСТИ, ВМОНТИРОВАННЫЕ В ВАЛ

ОГРАНИЧИТЕЛИ КРУТЯЩЕГО МОМЕНТА
ЭЛЕМЕНТЫ КРЕПЛЕНИЯ

РЕДУКТОРНЫЕ ДВИГАТЕЛИ
ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛИ

КРЕПЛЕНИЯ ДВИГАТЕЛЕЙ
САМОСМАЗЫВАЮЩИЕСЯ ПОДШИПНИКИ

ПОДШИПНИКИ
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Компании Группы Challenge
АСТРАЛИЯ
Challenge Power Transmission (Aust) Pty Ltd
B11, Scoresby Industry Park
Janine Street
Scoresby
Victoria 3179
Australia
Тел: (03) 9763 6701   Факс: (03) 9764 0890
Email: aussales@challengept.com

ЧЕШСКАЯ РЕСПУБЛИКА
Challenge PT (Czech) s.r.o
Skopalikova 2600/47
76701 Kromeriz
Czech Republic
Тел: +420 573 334 106   Факс: +420 573 330 556
Email: czsales@challengept.com

ГЕРМАНИЯ
Challenge Power Transmission GmbH
In der Neuwies 1
D-35745 Herborn
Germany
Тел: +49 2772 575860   Факс: +49 2772 5758620
Email: desales@challengept.com

ИРЛАНДИЯ
Challenge Power Transmission (Ireland) Ltd
Unit 202
Holly Road
Western Industrial Estate
Dublin 12
Eire
Тел: +353 1 4566311   Факс: +353 1 4566312
Email: ireland@challengept.com

МАЛАЙЗИЯ
Challenge Power Transmission (M) Sdn Bhd
No. 3 Jalan PJU 3/50
Sunway Damansara
47810 Petaling Jaya
Selangor Darul Ehsan
Malaysia
Тел: +603 7804 0407   Факс: +603 7804 4407
Email: mysales@challengept.com

НИГЕРИЯ
Challenge Products Nigeria Ltd
Plot 24
Kudirat Abiloa Way
Ikeja
Lagos
Nigeria
Тел: 01 791 5071   Факс: 01 497 2985
Email: ngsales@challengept.com

СКАНДИНАВИЯ
Challenge Scandinavia AS
Postboks 93
Kalbakken
0902 Oslo
Norway
Тел: + 47 2216 5805   Факс: +47 2333 6117
Email: scsales@challengept.com

КИТАЙ (Шицзячжуан)
Challenge Power Transmission (SHZ) Plc
South of Daxizhang
High Technology Developing Area
Shijiazhuang 050035
China
Тел: +86 311-85385510   Факс: +86 311 8538 5590
Email: cnsales@challengept.com

ЮЖНАЯ ФАРИКА
Challenge Power Transmission Africa (Pty) Ltd
PO Box 30182
Jet Park 1469
Gauteng
Republic of South Africa
Тел: +27 11 3976115   Факс: + 27 11 3978494
Email: sasales@challengept.com

ВЕЛИКОБРИТАНИЯ
Challenge Power Transmission Plc
Merryhills Enterprise Park
Park Lane
Wolverhampton
WV10 9TJ
United Kingdom
Тел: +44 1902 866116   Факс: +44 1902 866117
Email: uk@challengept.com

КИТАЙ (Чжуцзи)
Challenge Power Transmission (Zhuji) Plc
30 West Wangyun Road
Zhuji
Zhejiang 311800
China
Тел: +86 575 8710 1617   Факс: +86 575 8710 1816
Email: cnsales@challengept.com
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Техническая информация 

Единицы измерения
Международная система единиц (СИ)
В нижеприведенной таблице указаны единицы измерения 
в соответствии с международной системой единиц, более 
широкоизвестной как СИ (SI, фр. Système International d’Unités), на 
основе которой могут быть получены любые другие единицы.

Некоторые общепринятые единицы измерения, 
используемые в области силовой трансмиссии

Общепринятые кратные и дольные единицы

величина единица измерения обозначение в 
метрической системе

обозначение в 
имперской системе

масса килограм кг фунт (lb)
длина метр м дюйм (in)
время секунда с с

температура Кельвин K Фаренгейт (F)
сила тока Ампер A A

величина единица измерения обозначение в 
метрической системе

обозначение в имперской 
системе

сила Ньютон Н фунт силы (lbf)
килограм-сила кгс

момент силы Ньютон-метр Нм фунт-дюйм (lbf.in)
килограм-метр кГм фунт-фут (lbf.ft)

мощность Ватт или Вт лошадиная сила
киловатт кВт hp

давление Паскаль Па lbf/in2 или
бар бар psi

температура градус Цельсий °C °F
частота Герц Гц циклы/секунда(c/s)

скорость - 
линейная

метр/секунда м/с фут/мин.

скорость – угловая оборотов в 
минуту (rpm)

об./мин. об./мин.

момент инерции MR2 кг.м2 lb.in2

lb.ft2

разность 
потенциалов

Вольт В

электрическое 
сопротивление

Ом Ом

электроемкость Фарад Ф

название обозначение величина
микро мк ÷ 1 000 000
милли м ÷ 1 000
кило к × 1 000
мега M × 1 000 000
тера T × 1 000 000 000 000

Общепринятые коэффициенты пересчета
Нижеприведенные величины обычно используются 
припроектировании силовых трансмиссий:

Слева приведены обозначения в метрической и имперской 
системах, справа - пересчет

Длина
миллиметры (мм) x 0,0394 = дюймы(ins)	дюймы x 25,4 = мм
метры (м) x 39,37 = дюймы	 дюймы x 0,0254 = метры (м)
метры x 3,281 = футы (ft)	 футы x 0,305 = метры
километры x 0,6213 = мили	 мили x 1,61 = километры

Сила
Ньютоны x 0,225 = фунт силы (lbf)	 lbf x 4,45 = Ньютоны (Н)
килограмм-сила (кгс) x 2,205 = lbf	 lbf x 0,454 = кгс
кгс x 9,81 = Ньютоны
Н x 0,102 = кгс

Момент силы (крутящий момент)
Ньютон-метр (Нм) x 0,735 = фунты-футы (lbf.ft)
Ньютон-метр (Нм) x 8,85 = фунты-дюймы (lbf.ins)
килограмм-сила-метр (кГм) x 9,81 = Ньютон-метр

Мощность
киловатт (кВт) x 1,34 = лошадиная сила (hp)	 hp x 0,746 = кВт

Примечание  – французский Cheval-Vapeur (CV) и немецкий 
Pferdestarke (PS) имеют практически то же значение, что и лошадиная 
сила. Если быть точным, hp x 0,98 = CV или PS

Момент инерции
кг.м² x 23,73 = lb.ft²

Температура
°C = 5 x (°F-32)	 °F = 9 x (°C + 32)
	 9	 5

Pi (π)
Отношение длины окружности к ее диаметру является числом π
диаметер x π = длина окружности
π = 3,1416
таким образом, диаметр x 3,1416 = длина окружности
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Общепринятые формулы, используемые в 
силовой трансмиссии
Момент силы, Мощность и Скорость
Мощность (кВт) = Момент силы (Нм) x об./мин.
	 9550
Момент силы (Нм) = Мощность (кВт) x 9550
	 об./мин.

‘V’ - Приводной вал/рабочие нагрузки
Нижеприведенная простая формула дает хорошее представление каким 
образом V-образные ремни передают статические и динамические нагрузки 
на валы/подшипники.
Эта полезная формула основана на фактических значениях силы, 
используемой при натяжении ремня двигателя

Ts	 =	 статическое натяжение
Tc	 =	 центробежное натяжение
Td	 =	 динамическое натяжение
Ts	 =	 16 x 2 x P x B	 = Н
Tc	 =	 M x S² x 2 x B	 = Н
Td	 =	 Ts – Tc		  = Н

где :-
	16  	 =	 постоянная
	 2  	 =	 туго и слабо натянутые стороны ремня
	 P 	 =	 80% самого высокого показателя силы натяжения (1,3 x 
столбец) - кгс  (стр.148 Технического Каталога CHALLENGE)

	B 	 =	 количество ремней в двигателе

	M 	 =	 мсса ремня на единицу длины - килограм на метр - кг/м 
			   (стр. 32 from page 132 Технического Каталога CHALLENGE)

	 S 	 =	 скорость ремня в метрах за секунду (м/с)
	 S 	 =	 d x n 	 м/с
			   19100
где :-
d		  =	 диаметер делительной окружности малого шкива – мм
n		  =	 частота вращения малого шкива – об./мин.

Пример
Вычислите динамическое натяжение для следующего двигателя.
Электродвигатель с прямым пуском 90кВт 1440 об./мин., установленный 
на ленточном конвейере, работает со скоростью  400 об./мин. в течение 12 
часового рабочего дня, подавая медную руду и потребляя 81 кВт.
Вал двигателя -75 мм, вал конвейера -105 мм, приводные барабаны -1200м

Привод состоит из:-
Шкива двигателя:   280x5 SPB с конической втулкой с отверстием 3535/75 мм
Шкива конвейера:1000x5 SPB с конческой втулкой с отверстием 4545/105 мм
Ремни:	 5 off SPB 4500 клиновых ремней, подающихся на  1191 
мм приводные барабаны 
Вычисление динамического натяжения
Ts	 =	 16 x 2 x P x B
	 =	 16 x 2 x (8.2 x 9.81 x 0.80) x 5	 = 10297 Н
Tc	 =	 M x S² x 2 x B
где :-
M	 =	 0,19 кг/м         
S	 =	 d x n      =           280 x 1440	 = 21,11 м/с
	 19100	 19100
Tc	 =	 0,19 x 21,11² x 2 x 5	 = 847 Н
Td	 =	 Ts – Tc					   
Td	 =	 10297 – 847

Расчет веса
Весом является масса, измеряемая вертикально. Для вычисления 
веса круглых и прямоугольных объектов используется простая 
эмпирическая формула:
Круглые объекты
диаметр (мм) в квадрате x длину (м) x коэффициент = вес (кгс)

коэффициент для 
малоуглеродистой стали	=	 0,00617
коэффициент для 
нержавеющей стали	 =	 0,00636
коэффициент для чугуна	=	 0,00598

Пример
Вычислите вес стержня из малоуглеродистой стали диаметром 25мм 
длиной 500 мм.
25² x 0,5 x 0,00617 	 =	 1,928 кгс
Прямоугольные объекты
толщина (мм) x высота (мм) x длина (м) x коэффициент = вес (кгс)

коэффициент для 
малоуглеродистой стали	=	 0,00785
коэффициент для 
нержавеющей стали	 =	 0,00809
коэффициент для чугуна	=	 0,00761

Пример
Вычислите вес прямоугольного бруска из малоуглеродистой стали 
размерами 25 мм x 35 мм и длиной 600 мм
25 x 35x 0,6 x 0,00785  	 =	 4,121 кгс
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